Пасты алмазные

В соответствии с требованиями ГОСТ 25593-83 алмазные пасты должны изготавливаться из порошков природных или синтетических алмазов, наполнителей и связующих веществ.

По консистенции пасты разделяются :  М – мазеобразные   Т – твёрдые   Ж - жидкие.

Пасты должны изготавливаться следующих марок и зернистостей:

	Марка алмазного порошка
	Зернистость алмазного порошка диапазонов

	
	узкого
	широкого

	А2, А3, АС2
	125/100 - 50/40 
	100/63, 63/40

	АМ, АСМ, АН, АСН 
	60/40 - 5/3 
	60/28 - 5/2

	АМ, АСМ 
	3/2 - 1/0 
	3/0 - 2/0

	АМ1, АСМ1, АМ5, АСМ5 
	1/0,5 - 0,1/0
	-


По смываемости различаются пасты : 

В - смываемые водой    О - смываемые органическими растворителями     ВО - смываемые водой и органическими растворителями.

	Тип пасты
	Смываемость
	Консистенция

	А
	ВО
	М, Ж

	С
	В
	М, Ж

	Д
	О
	М, Ж

	К
	ВО
	М, Т

	Р
	В, ВО
	М, Ж

	Е
	О
	М

	Ф
	ВО
	М, Т

	Б
	В, ВО
	М

	Г
	О
	М, Т

	Л
	ВО
	М

	Х
	В
	М

	
	ВО
	Т


Пасты должны выпускаться с нормальной (Н ), повышенной ( П ), высокой ( В ) массовыми долями алмазов. 
Массовая доля алмазов в пасте, цвет пасты и этикетки должны соответствовать указанным в таблице.

	Зернистость алмазного порошка диапазонов:
	Массовая доля алмазов в пасте, %
	Цвет пасты и этикетки

	узкого
	широкого
	Н
	П
	В
	

	125/100, 80/63 
	100/63
	40
	60
	-
	Сиреневый

	63/50, 50/40
	63/40
	20
	40
	
	

	60/40, 40/28
	60/28, 40/20
	8
	20
	40
	Красный

	28/20 - 14/10
	29/14 - 14/7
	6
	15
	30
	Голубой

	10/7 - 5/3
	10/5 - 5/2
	4
	10
	20
	Зелёный

	3/2 - 1/0
	3/0, 2/0
	2
	5
	10
	Жёлтый

	1/0,5 - 0,1/0
	-
	2
	6
	10
	Не окрашивается


Пример условного обозначения пасты из синтетических алмазных порошков марки АСМ зернистостью 7/5 с нормальной массовой долей алмазов ( Н ), смываемых водой ( В ), твёрдой консистенции ( Т ), типа С : 

Паста алмазная АСМ 7/5 НВТ С ГОСТ 25593-83

Масса алмазов в пастах:

	Зернистость алмазного порошка
	Массовая доля алмазов в пасте, %
	Масса алмазов (карат ) в одном грамме пасты

	Узкий диапазон зернистостей
	Широкий диапазон зернистостей
	
	

	125/100; 100/80 ; 80/63 
	100/63 
	40
	2

	
	
	60
	3

	63/50; 50/40
	63/40
	20
	1

	
	
	40
	2

	60/40; 40/28
	60/28; 40/20
	8
	0,4

	
	
	20
	1

	
	
	40
	2

	28/20; 20/14; 14/10
	28/20; 20/10; 14/7 
	6
	0,3

	
	
	15
	0,75

	
	
	30
	1,5

	10/7; 7/5; 5/3
	10/5; 7/3; 5/2
	4
	0,2

	
	
	10
	0,5

	
	
	20
	1

	3/2; 2/1 ; 1/0; 1/0,5 0,7/0,3 ; 0,5/0,1 ; 0,3/0 0,1/0; 0,5/0
	3/0, 2/0
	2
	0,1

	
	
	5
	0,25

	
	
	10
	0,5


Область применения паст в зависимости от типов :

	Тип пасты
	Рекомендуемая область применения

	А
	Обработка инвара, берилия, тугоплавких металлов

	С
	Обработка полупроводниковых материалов

	Д
	Обработка цветных металлов и их сплавов

	К
	Обработка драгоценных, полудрагоценных и поделочных камней

	Р
	Обработка сталей, твёрдого сплава, стекла, заточка режущего инструмента из нитрида бора, полупроводниковых материалов

	Е
	Обработка закалённых сталей, чугуна

	Ф
	Обработка чёрных металлов

	Б
	Обработка поликора, армированных пластмасс, сталей, полупроводниковых материалов

	Г
	Обработка чёрных и цветных металлов, их сплавов, неметаллических материалов

	Л
	Обработка сталей, стекла, полупроводниковых материалов

	Х
	Обработка стекла, полупроводниковых материалов, твёрдых сплавов


Область применения паст в зависимости от марок алмазных порошков:

	Марка алмазного порошка
	Рекомендуемая область применения

	А2, АЗ, АС2 
	Шлифование, грубая доводка различных материалов

	АМ, АСМ, АН, АСН 
	Полирование, доводка, тонкое полирование различных материалов (сплавы черных к цветных металлов, цветные металлы, неметаллические материалы)

	АМ1, АСМ1, АМ5, АСМ5 
	Тонкое полирование металлов, сплавов, неметаллических материалов 


